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Los broqueros Jacobs tienen una presencia global
como lider reconocido en el diseno y fabricacion de
herramientas de precision y dispositivos de sujecion
para equipos estacionarios y herramientas eléctricas
portatiles.
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http://www.herramientasindustrialesas.com/
https://www.facebook.com/HerramientasIndustrialesEu
https://www.youtube.com/channel/UCT3CO0XI6hMRD61KZ0QcKqA
https://twitter.com/HERRAMIENTASIND
http://co.linkedin.com/in/HerramientasIndustrialesEU

NOMENCLATURA

BROQUEROS Y LLAVES

H—D':unl,\lnlfls&\ ™ SISTEMA DE MONTAJ
CARA TRASERA — ~ _cONICO
¥ - ENROSCADO
EMPUNADURA - HOYO RECTO
CABEZA DE DE PULGAR
ENGRANAJE / MANGA
LONGITUD
- EXTERNA DIENTES DE
ENGRANAJE
GUIA LONGITUD / CUERPO
MANIJA INTERNA /—
0JO PARA
' | CERRADURA
; H& NARIZ
MANDIBULAS
* El sistema de montaje puede tener capacidad para tornillos de retencién |<DIAMETR

DE NARIZ

Sujetadores de herramienta DEFINICIONES DE HERRAMIENTAS Y SUJETADORES

P EJELMDTOR __?Ef@"g”_"f“i” EJE: Dispositivo de montaje del broquero que permite
8 | f_ T adaptar soportes de sujecidén estandarizados a varias
- | cabezales de la maquina. Los ejes también se utilizan
10 eI Py para adaptar montas en otros dispositivos giratorios
‘ MlA_NGJA EXTENSION como los husillos y tornos.
i | ‘ MANGA: Adaptador para ejes cuando el husillo de la
, i L magquina requiere una mayor conicidad de la que esta
! L | disponible en el eje.
|- = |
1 1 SOCKETS DE EXTENSION: La adaptacion del dispositivo
| ! aumenta la longitud del husillo y proporciona una mayor
%_] \. flexibilidad para adaptarse a diferentes tamafos de
EJE ADAPTADOR EJE N conos.
DELMOTOR — ~~— ~ -~~~ -~~~
L NUCLEOS: Soporte de dispositivos para una pieza de
trabajo cuando articulos inusualmente largos o de extrema
precision son importantes. Disponible generalmente
como rotativo (“en vivo”) y disefios fijos (“muerto”)
BROQUEROS JACOBS

Accesorios para remover broqueros

DEFINICIONES DE LAS HERRAMIENTAS DE EXPULSION

e — | — o] CUNA DE EXPULSION: Accesorio de acero endurecido,
——— utilizado para desmontar componentes conicos de auto-
sujecion.
Cunas

CUNAS: Placas conicas de acero utilizadas en pares para
desmontar broqueros de los ejes y nucleos.
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BROQUEROS

BROQUERO CON SOPORTE DE BOLA

Super Broquero® Los broqueros con soporte de bola estan disefiados para una baja
tolerancia de perforacion en equipos de precision.

El Super Broquero con soporte de bola Jacobs® esta especificamente disefiado para uso rudo y baja tolerancia de
perforacién. Se adapta a una amplia gama de equipos de perforacion, plantillas barrenadoras, fresadoras, tornos
y radiales. Usando una bola cojinete de empuje para reducir la friccién en el mecanismo de cierre de sujecion del
broquero, permite la aplicacién de mas fuerza de agarre en vastagos de perforacion para maximizar el torque de
perforacién en las condiciones mas exigentes.

CARACTERISTICAS

* La construccion de bola maximiza la fuerza de agarre y precision en la perforacion

° Mandibulas centradas para una absoluta rectitud y alineacion

° La manga de una sola pieza elimina el crujido entre los dientes conductores encontrado a menudo en otros
disefios

*  Através de los dientes endurecidos de la manga, ademas de cerraduras templadas, proporciona una excelente
resistencia al desgaste

° Manga con estriado estandar

*  Cada broquero es inspeccionado al 100% para su desempefio y precision

* Méxima Lectura Total del Indicador (T.I.R.) de .003” a media capacidad

MONTAJE CONICO

ACOBS*BALL BEAR Manga Arandela y Balines
Broquero Llave ¢ Y
00Q>
O °R
RN GRYIT

DI R | o | R 5 [z

Modelo | No. de mm Soporte
No. | Cat. [Tplg [ mm | plg | mm | Jacobs

812N 30209 0040 0 0250 64 2T KO 241 612 195 495 156 397 10

| | R de Capasitad M

11N 30215 0.040 0375 100 2T K32 28 732 226 574 193 491 19
14N 30221D  0.040 0500 130 3T K3 388 986 297 754 244 621 38

0
0

16N 30227 0125 3 0625 160 3T K4 431 1095 326 828 263 669 47
3

18N 30233 0.125 0750 190 4T K4 512 1300 3.95 1003 3.01 764 66
20N 30239D 0375 10 1.000 254 &JT K6 55 1397 423 1074 365 926 100

KITS DE SERVICIO

El Super Broquero con soporte de bola Jacobs®.
Un cambio en los componentes de servicio. Para los

brogueros mas nuevos requeriran el nimero de kit é&
descrito en la nariz, el cuél incluird: mandibulas, tuercas, é&

arandelas y rodamientos.

Rodamiento y
Arandela*

| bowen | sewio | ume | wa |

Mandibula y Tuerca

Modelo No. de Kit Modelo No. de Modelo No. de
No. Cat. No. de Cat.* No. Cat. No. Cat.

8-12N 30209 30343 K30 3664

11N 30215 30344 K32 3666 STIN 5097
14N 30221 30345D K3 3651 S14N 5506
16N 30227 30346 K4 3655 S16N 5514
18N 30233 30347D K4 3655 S18N 5522
20N 30239 30348D K5 3657 S20N 5530

* Todos los modelos nuevos de los Super Broqueros con Soporte de Bola incluyen en sus kits: mandibulas, rodamientos, arandela y tuerca.
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BROQUEROS

BROQUERO CON SOPORTE SIMPLE

El equipo original estandar para la precision y durabilidad en todo tipo de herramientas de
poder y maquinas herramienta.

El Broguero con soporte simple Jacobs® es en el mundo, el mas utilizado para heraamientas portatiles de uso
rudo y medio, asi como en herramientas de poder montadas en banco y en piso. Este broquero de calidad indus-
trial, con componentes de trabajo completamente templados y rectificados, ofrece una alta precision, fuerza de
agarre y durabilidad. Pesados y semipesados, los modelos estan disponibles en una amplia gama de capacidades
para el uso de rosca o ejes conicos montados.

CARACTERISTICAS:

* Los modelos pesado y semipesado, para montaje roscado o conico

° Mandibulas centradas para una absoluta rectitud y alineacion

° La manga de una sola pieza elimina el crujido entre los dientes conductores, encontrado a menudo
en otros disefios

° Los dientes endurecidos de la manga, y la cerraduras templadas, proporciona una excelente resistencia al
desgaste

* Cada broquero es inspeccionado al 100% para su desempefio y precision

* Méaxima Lectura Total del Indicador (T..R.) de .004” a media capacidad

MODELO DE USO RUDO

MONTAJE CONICO ° Manga con estriado estandar excepto Modelo 34-33C, el cual es basico vy liso.

| | Ragodo opacitat__
No.de | Minimo | Maximo | Soporte
Gat mmmm dacols mmmmmmn

3A 6223  0.125 0625 160 3JT 381 9.8 287 729 230 584
3KD(2) 6228  0.126 0625 160 3JT 406 1031 312 792 229 582 33
3PD(3) 6230  0.125 0.625 16.0 3JT KS 406 1031 312 792 229 582 38

3
3
34-02 14442 040 10500 130 2T K3 352 894 274 696 204 518 23
34-06  6295D .040 10500 130 6JT K3 352 894 274 696 204 518 24

1

1

0

5

34-33 14445 040 0500 13.0 33JT K3 352 894 274 696 204 518 23

34-33C(4) 14451 040 0500 130 33T K3C 371 942 293 744 200 508 26
36 6309D 0.18 0800 203 3JT K4 406 1031 314 798 254 645 45
36KD (2) 14865  0.18 0.800 203 3JT K4 425 1080 342 869 254 645 44

(2) Equipado con ranura positiva
(3) Equipado con ranura tipo broche
(4) Equipado con anillo de fijacién, rosquilla, 1-1/16 - 20, manga suave

MODELO DE USO RUDO
° Manga con estriado estandar excepto Modelos 0 y 1A, el cual es basico y liso

®*  Toda la serie 33 de los broqueros con soporte simple tienen capacidad para martillo

|| rangode Capacitas__
oteo Mo g6 | Wims | _maimo_| Suore
bo Lot [ Ton [os Lol soisl oLy [om Lok Lom s [ o Lz |

0 6200 0135 0  0.156 0T 1404 368 1100 279 0850 21.6
1A 6206D .040 0.250 6.5 T 1920 488 1540 391  1.180 30.0 5
2A 6214D  .040 0375 100 20T K2 2810 714 2170 551 1670 424 13

33 62790  0.08 0500 130 33JT K32 3210 815 2520 640 1792 455 16

3326A 6291 0.08 0500 13.0 6250 K32 3540 899  2.850 724 1792 455 17
33KD(3) 6281D 0.08 0500 13.0 33T K32 3460 879 2770 704 1792 455 17

PP = =

(1) El modelo “0” tiene una capacidad minima de No. 80 (.0135"/.344mm).
(2) Equipado con ranura positiva.
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BROQUEROS

BROQUERO CON SOPORTE SIMPLE

MONTAJE CON ROSCA

MODELO DE USO RUDO
®*  Manga con estriado estandar en todos los modelos

| | R de Copavitad
Modelo [No.de | Minimo | Méximo | Sopote |Llave
Gat mmmm Jacoks | Mo. mmmmmmn

3858 62320 3 0625 160 5816 K3 381 2.84 229 58 32

7BA3/8  6255D U (1) 1 0250 65 3824 K7 223 57 1.74 44 133 M 7
32BA1/2 8859D 0 (1) 1 0375 100 12-20 K32 305 77 231 59 179 45 14
36B34 6316D 0188 5 0800 203 3416 K4 412 105 320 81 254 65 46
36856 6314D 0188 5 0800 203 5816 K4 412 105 320 81 254 65 46

(1) Capacidad minima sostendra una broca de No. 60 (0.040in /1mm).

MODELO DE USO RUDO

° Manga con estriado estandar excepto modelos 0B 5/16, 1B 3/8 y 41BA 3/8-S, los cuales son
bésicos y lisos

° La serie 41 reemplaza a la serie 31

BN
|| penaote apaiows
Soporte |Llave | Largo Cerrado | Largo Abierto USA

nde

[ aims_|
e e I O i R I N L

OB 5/ 6204 0135 0.156 51624 KO 1583 390 117 3000 08 220 2
1B3/8 62080 .040 1 0.250 6.5 38-24 Kt 195 500 167 4000 112 280 5
2BA3/8 62190 040 10375 100 3824 K2 281 710 217 5500 167 420 13
41BA3/8-531138 040 T 0375 100 3824 K0 250 635 205 5207 143 363 8
41BA1/2 31090 040 10375 100 1220 K30 250 635 205 5207 143 363 8
33BA1/2  6287D  0.08 20500 130 17220 K2 309 780 243 6200 179 450 17
33BA3/8 62830 0.08 20500 130 3824 K2 309 780 243 6200 179 450 17
33BAGS/8  6289D  0.08 20500 130 5816 K32 309 780 243 6200 179 450 17

(1) Capacidad minima sostendra una broca de No. 60 (0.040in /1mm).
(2) ElI modelo OB 15/16 tiene una capacidad minima de una broca No. 80 (.0135"/.344mm).
(S) Manga Suave

MODELO DE USO LIGERO

®  Calidad Industrial

®  Através de los dientes endurecidos de la manga, proporciona una excelente
y durable fuerza de agarre.

|| mangode Capacitag
Soporte
BETHI

No.de | Winimo | Masimo
L5 BT [ T (T Lo | mm { pig | mm | glg fom [l oz |

24BA3/8 14946 063 16 0500 13 38-24 KK 300 762 230 584 172 4836 13
26BA1/2 14947 063 16 0500 13 1220 KK 300 762 230 584 172 86 1

PIEZAS DE REPUESTO
Broquero Mandibula vTuerca

é& m
34 U34 7424 :& M
3 33 7423
3 us il Mandibula y Tuerca Manga
36 U3 7425
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Jacobs

BROQUEROS

BROQUERO INDUSTRIAL SIN LLAVE

Disefio de precision combina la operacion sin llave con la maxima precision de broquero
Los Broqueros Industriales sin llave Jacobs® son dispositivos, especificamente disefiados para aplicaciones de alta precision en

s vavsneeseng) los equipos convencionales o de control numérico. Apretados y aflojados a mano, permiten un rapido cambio de herramienta para
_ Hp incrementar la productividad. Su caracteristica de auto-ajuste produce una fuerza significativamente mayor de agarre para resistir el
m_."ﬁ WP deslizamiento de la herramienta. Manufacturados con precision y probados para los estandares de calidad mas exigentes, los Brogueros
CERTIFICATE 4 Industriales sin llave Jacobs® pueden ser considerados de una gran fiabilidad y durabilidad en las condiciones més exigentes.
OF INSPECTION ¢ .
P CARACTERISTICAS:

Brmemaniar k

Pl U T Mol T N W

° Precision comprobada y certificada de 0.0016” a media capacidad

° La funcion de auto-ajuste aumenta autométicamente la fuerza de agarre proporcional al incremento de torque para prevenir el
deslizamiento del mango de la herramienta

*  Todos los componentes estan expuestos al desgaste y son completamente endurecidos para mantener su precision y extender la
vida del broquero

* El montaje cénico Jacobs® permite su uso en una amplia gama de prensas con taladro de alta precision, plantillas barrenadoras,
fresadoras y equipos de perforacion

MODELO DE
ALTA PRECISION

MONTAJE CONICO ey
e ) e

Para aplicaciones mecanicas en general

L, mmmm e mmmmmmn

JKP 03 5/16 31128 0.000 0118 3.0 5/16-24 1.87 475 173 096 245
JKP65-J1 31121 0.012 .300 025 65 T 2.76 70 2.44 62 128 325 11
JKP 80-J)2S 9679  0.012 300 0315 80 2J5* 2.91 74 2.64 67 146 370 14
JKP100-2 9681  0.020 500 0.394 10.0 2T 3.50 89 3.19 81 161 40 22
JKP 100-J33 9680  0.020 500 0.394 10.0 33T 3.50 89 3.19 81 161 40 22
JKP130-2 9683  0.039 1.000 0512 130 4T 3.90 9 3.46 88 181 460 32
JKP 130-J33 9682D  0.039 1.000 0512 13.0 33T 3.90 99 3.46 88 181 460 20
_ JKP130-6 9684  0.039 1.000 0512 130 6JT 3.90 9 3.46 88 181 460 20
| JKP160-J6  9685D 0.118 3.000 0.630 16.0 6JT 421 107 374 9% 217 550 42
A1
=== *C rt
. mHmnmmmmmm o e
[
JKP
MODELO DE ° Precisién comprobada y certificada de 0.0016” a media capacidad
r4 ° Para uso en centros mecéanicos de control numérico en perforacion y operaciones de fresado que requieren
ALTA PRECISION de una fuerte penetracion

TORQUE ELEVADO *  Acabado liso, con superficies planas en los costados y llaves, para permitir la aplicacién de torque
complementario de sujecion. Un ligero apriete aumenta el agarre hasta 3 veces méas que el apriete a mano

° Resiste la herramienta sujeta en maquinas de alta velocidad con la rotacion hacia la derecha y alto total del
cabezal al instante

|| ango e Coaciar

No.de | Winimo | Wasimo |  Soport
Vil mmmm LEC mmmmmmm

JKT65 J1 31122 0.000 0.255 T 2.76 2.44 128 325

JKT 100-J2 30533 0000 0 039 100 T 350 89 319 81 161 410 22
JKT130-02 30527 0039 1 0512 130 T 390 99 346 88 181 460 32
JKT 130-J33 30528 0039 1 0512 130 33T 390 99 346 88 181 460 32
JKT130-J6 30529 0039 1 0512 130 6JT 390 99 346 88 181 460 32
JKT160-J6 305300 0118 3 0630 16.0 6JT 421 107 3714 % 217 550 42

— _Superficies

Planas * Cono corto

JKT



BROQUEROS

BROQUEROS DE MANO-TITE® SIN LLAVE

El disefio patentado sin llave, con una capacidad de 10 y 13mm, producen una
mayor fuerza de agarre que los broqueros convencionales con llave.

La operacién de los broqueros de mano-TITE® sin llave, aumentan la productividad y comodidad del operador
mediante la aceleracion de los cambios de brocas, eliminan el tiempo de inactividad causado por la pérdida de las
llaves del broquero. El disefio ergonémico aumenta la eficiencia y el confort del usuario.

Los componentes estan hechos de materiales de alto rendimiento, disefiados para proporcionar gran rendimiento y larga vida Uil

CARACTERISTICAS:

Mandibulas divididas: Aumenta el control de agarre en comparacion con otros brogueros de agarre normal, al proporcionar un
mayor contacto con la broca

Fuerza de agarre superior: Ofrece alta ventaja mecanica al convertir el apriete de mano en la parte superior de la punta en la fuerza de
agarre de la broca.

Cerradura de Martillo; Mecanismo de cierre positivo que evita su aflojamiento en aplicaciones de roto-martillo u otras
aplicaciones de alta vibracién

Anti-blogueo de Tuerca: Previene que el broguero se abra

Versatilidad: Los modelos disponibles para adaptarse a todos taladros portatiles de 10mm (3/8”) y 13mm (1/2”) de velocidad
variable con y sin cable

Precision de funcionamiento: Alcanzan o superan estrictas ejecuciones de descentramiento DIN y especificaciones dimensionales

Disefio_ergondmico: Las diferentes combinaciones de material y acabados de la superficie dan como resultado mayor
comodidad y rendimiento

Construccion robusta: Construidos de material de alto rendimiento para maximizar la durabilidad y el rendimiento

B e R
| Minimo__| Maximo__ | Soporte cuerpo
i | | pig | mm | Rosca mmmmmm-ﬂ

10 mm Capacidad (3/8”)
30354 Nariz Dura, 0.040 1.00 0375 10 3/8-24 2.00 5460 167 4270 0126 3.00 6.5
Acabado Negro

13 mm Capacidad (1/2”)

31038D Nariz Dura, 0.062 2.00 0.500 13 1220 290 7370 168 4270 0.082 2.08 12.0
Acabado Negro

31037D Nariz Dura, 0.062 2.00 0.500 13 3/8-24 290 7370 168 4270 0.082 2.08 12.0
Acabado Negro
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BROQUEROS

BROQUEROS DE TRABAJO PROFESIONAL JACOBS®

Broquero de calidad industrial que proporciona un rendimiento de precision

El broquero Profesional Jacobs® ofrece una gran calidad y precision. Estos broqueros son equipos estandar en
muchos de los mejores taladros comerciales del mundo. No hay otro broquero en su clase que pueda equiparar la
precision, el agarre y la fuerza producida por un broquero Profesional Jacobs® con sus mandibulas endurecidas
y su construccion interna duradera. Cada broquero es inspeccionado en su calidad individual y apoyado por la
garantia Jacobs®

CARACTERISTICAS:

° Calidad industrial

¢ Las mandibulas endurecidas proporcionan superficies duras de agarre

° La manga de una sola pieza elimina la grieta entre los dientes de conduccién que a menudo se encuentran en otros
disefios

¢ Manga con acabados estriados

¢ Cada broquero inspeccionado al 100% en su rendimiento y precision

Modelo/ Rango (i} Capacldad Dimensiones
No. de Sopnne Llave | Largo Cerrado | Largo Abierto

0 mmmm s mmmmmmn

30246D  0.063 0375 10  3/8-24 2.42 615  1.89 48.0 142 36.1 5.0
31052D 0.063 1.6 0500 13  1/2-20 KK 3.00 762 230 584 172 436 22.0

Jacobs

BROQUEROS MULTI-CRAFT®

El Broquero mas popular en el mundo para herramientas eléctricas portatiles.

El broquero Multi-Craft® es montado como equipo original en mas taladros que cualquier otro broquero, tanto en
manufactureros nacionales como de importacion. Cuenta con endurecido de las mandibulas y un disefio que solo
se encuentra en los broqueros de grado industrial en la competencia. Cada broguero es apoyado por la garantia
Jacobs®. Ideal para taladros eléctricos con cable o inaldmbricos, reversibles.

CARACTERISTICAS:

*  Seofrece en capacidades de 1/4”, 3/8" y 1/2"

* Las mandibulas endurecidas proporcionan superficies duras de agarre

Modelo/ | _Rango de Capacita
Soporte | Llave
Rosca

No. de mm Largo Cerrado | Largo Abierto

Cat. | pg [mm | pig fmm | oty [ mm | pig fmm [ pig [om | oz |
1/4” Capacidad

302430 0.028 01 0250 65  3/8-24 KG1 2.020 51.308 1575 40.005 113 286 35
3/8” Capacidad

302470 0.062 15 0375 100  3/8-24 KG1 2312 58725 1850 46.990 122 311 5.0
1/2” Capacidad

30598 0.078 20 0500 130 3/8-24 KK 2855 72517 2250 57150 1.61 41.0 11.0

30602 0.078 2.0 0500 13.0 1/2-20 KK 2855 72517 2250 57.150 161 41.0 11.0

194



BROQUEROS

BROQUEROS ESPECIALES

BROQUERO CON ADAPTADOR

Convierte cualquier desarmador en un mini-taladro para los tamarios de broca de
hasta 1/4”

CARACTERISTICAS:

* Facil conversion integral de montaje hexagonal que bloguea el adaptador en la punta del desarmador

* Ideal para su uso en el inicio de agujeros y en espacios de dificil acceso

Modelo/ Rangn de Capacldad DIET]
No. de SDpurle Llave Acabado de Mango
mmmm waga o Jom [

302480 0.028 0.7 0250 6.5 .250-Hex Banda Cerrada Mate ~ 1.13  28.6 35

BROQUEROS DE ACERO INOXIDABLE

CARACTERISTICAS:

* Para aplicaciones especiales, en cualquiera de las herramientas neuméticas portatiles o estacionarias

¢ Resistente a la corrosion quimica y reduce la posibilidad de chispas peligrosas

Dimensiones
Llave
No.

Stlporle

Largo Cerrado | Largo Abierto

nwww
Modelo | No. de
mmmmmmn

T
o1 0

oM 6624 0156 4 0JT(2) KOM 145 1.10 0.85

OBM5/16 6625 0(1) 0 0156 4  516-24 KOM 153 39 1.17 30 0.85 22 2.0
M 6626 O(1) 0 0250 6 1JT(2) KIM 1.92 49 154 39 112 28 5.0
1BM5/16 6627 0(1) 0 0250 6 51624 KIM 195 50 157 40 112 28 5.0
1BM3/8 6628 O(1) 0 0250 6  3/8-24 KIM 195 50 157 40 112 28 5.0

(1) Capacidad minima sostendra una broca de No. 70 (.028"/.711mm).
(2) Cono Jacobs®
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Jacobs

LLAVES Y ACCESORIOS PARA BROQUERO

LLAVES Y ACCESORIOS PARA BROQUERO

Amplia seleccion de llaves de precision Jacobs® que satisface cualquier necesidad. Seleccién de modelos con apoyos para
el pulgar de niquel, agarraderas “T” demas llaves de auto-expulsién.

LLAVES PARA BROQUERO

CARACTERISTICAS:

‘ Los estilos con apoyo de niquel para pulgar aumentan el apalancamiento y la comodidad del usuario

° Las agarraderas con acero suave limitan el potencial de fractura peligrosa bajo una carga excesiva Palanca T

* Los modelos de auto-expulsion con resortes eyectores aseguran la desconexion de la llave después del apriete

Modelo No. de
No. T

Ko* (1) 3637 1/8 Serie 0
Kom (1) 3639 1/8 Serie Inoxidable 0

Ki* (1) 3641 5/32 Serie 1
KIM (1) 3643 5/32 Serie Inoxidable 1 Palanca L
K2*  (3) 3649D 1/4 Serie 2

K3*  (3) 3651D 5/16 Serie 3, 34 & 14N

K3C (3) 3653 5/16 34-33C

K4* (3) 3655D 3/8 36. 16, 18N

K5 (1) 3657 7/16 20N

K7* (3) 3659D 7/32 Serie 7
K30 (3) 3664 15/16 Serie 31 & 8-1/2N
K32*  (3) 3666 1/4 Serie 32,33 & 11N

KK (1) 30052D 9/32 DC8, SM8, 74K, 22BA, 23BA, 24BA, 26BA, 29-33,

30246, 30598, 30602, 31052

KG1 (1) 14273D 1/4 Multi-Craft® (palanca negra) 1/4 & 3/8’ Palanca

KGA  (2) 3605 1/4 Multi-Craft® 1/4 & 3/8” para el
(1) 30827 13/64 Broqueros 1/4 & 3/8” pulgar

* Deben ser ordenados en multiplos de 20 Llaves.

(1) - Palanca T (2) - Palanca L (3) - Palanca para el pulgar
ACCESORIOS )
SETS DE CUNAS CORREAS PARA LLAVES
CARACTERISTICAS:

L. ) Modelo No. de Se ajusta a
Para remover broqueros cénicos de sus ejes
No. Cat. Llave No.
No. de Se usa en Conos Modelo A 3685 KO, K1, K7, KG
Modelo B 3686 K30, K32, K2, KK
Cat. Jacobs® No.

Sets de Cunas #1 Set de Cufia 13266 T PRECAUCIONES:
#2 Set de Cufia 13267 2T . . . '
#3 Set de Cufia 13268 T Nunca usar Extensiones o pinzas de ningun tipo en las llaves.
#6 Set de Cufa 13269 6JT No someta el broguero a golpes de martillo o culaquier otro
tipo.

Correas para Llaves
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CORONILLAS

CORONILLAS GOMA-FLEX®

Las coronillas Goma-Flex® Jacobs® superan las convencionales con divisiones de
acero en poder de agarre, precision y durabilidad.

Unicas en disefio y operacion, las coronillas Goma-Flex® Jacobs® pueden generar de dos a tres veces el poder
de agarre de una coronilla convencional con divisiones de acero. La fuerza de sujecién es uniforme y en paralelo a
lo largo de la longitud de la coronilla y no se concentra en la nariz o la parte trasera como sucede frecuentemente
en el caso de las que tienen divisiones de acero (vea la ilustracién). Estd compuesto de caucho sintético resis-

tente,

las mandibulas. No se ve afectado por el calor, refrigerantes o componentes de corte, y conserva su flexibilidad
durante su larga vida Util en comparacién con los disefios de resortes templados.

permanentemente pegado a los insertos y a través de los agujeros de las superficies de acero templado de

CORONILLAS GOMA-FLEX® JACOBS® VS CORONILLAS CONVENCIONALES

Las coronillas con divisiones de acero proporcionan una eficiencia maxima
de sujecion solo a la capacidad real o nominal y es asi que pierden el
paraleli
encima o debajo de la capacidad. Esto reduce significativamente la fuerza
de agarre y precision. Las coronillas Goma-Flex® ejercen una presion uni-

forme en toda la longitud de agarre de contacto de la coronilla (dentro de

las distintas gamas de capacidad para las coronillas), independientemente

de las

ismo con las barras de sujecion, incluso unas pocas milésimas por

2 ) Barra de gran tamano Barra insuficiente Coronilla Goma-Flex®
desviaciones de las barras de tolerancia.

CARACTERISTICAS:

Las insercion de las mandibulas en las superficies paralelas ejercen una fuerza uniforme, tomando una precisién de hasta tres veces méas de lo que se
puede lograr con unas pinzas de acero

Cada coronilla acepta y centra de forma precisa una amplia gama de didmetros, decimal o métrica (dentro de los rangos individuales) para acelerar las
configuraciones e incrementar la productividad mecénica

Constitucion duradera de una sola pieza. El caucho sintético conserva la flexibilidad y resiste el deterioro por el calor, refrigerantes y componentes de
corte

La mandibula de acero provee precision (después del proceso de fundicion) para asegurar méxima precision de agarre (paralelismo). Endurecidos para
mayor resistencia al desgaste que las coronillas con divisiones de acero

Cada coronilla del taladro se mantiene concentrica al diametro estrecho exterior, tanto adelante como atras para reducir al minimo el reemplazo de
las juntas

Sella automéaticamente el diametro exterior para permitir el flujo de refrigerante a través de la herramienta, reduciendo asi su desgaste

Sella las coronillas y los ejes de la maquina para proteger de las particulas abrasivas y virutas

CORONILLAS PARA LAS LLAVES/MACHOS DEL BROQUERO

Rango de Capacidad (A) Largo de Angulo de Diametro Niimero
Modelo Nu de Mmlmo Maximo Contacto (B) Cono (C) Externo (D) de

nmmmmm“mm insertos

J 16 9757 0.100 0177 0.468 0.590 6 0.10
M7 9758 0177 4.5 0.256 6.5 0.468 11.9 26 0.590 15.1 8 0.10
J420 9747 0176 45 0320 81 0500 127 40 094 239 6 0.20
Jan 9748 0139 35 0257 65 0500 127 40 0941 239 6 020
J422 9751 0203 64 0383 97 0500 127 40 0941 239 6 0.30
J423 9817 0090 23 0180 46 0500 127 40 0860 218 4 0.30
J440 9749 0280 71 0500 127 0630 16.0 45 1296 329 6 0.30
Jan 97500 0176 45 0383 97 0630 16.0 45 1296 329 6 0.30
J443 9867 0110 28 0280 71 0620 157 45 1180 300 4 0.30




Jacobs

EJES

Exactitud de maquina de control numérico para asegurar una alta precision y ajuste perfecto de tolerancia

CARACTERISTICAS

* Mecanizado de precision para dominar las medidas para un maximo rendimiento con broqueros de perforacion Jacobs®

*  Adapta los conos Jacobs® a: conos morse, cafias rectas, mangos con cuerda y conos Bridgeport®

° Cada broquero, con una coronilla Goma-Flex®, maneja una amplia gama de tamafios de llaves/machos para acelerar los cambios

* Ideal para su uso con herramientas y disefios de sujetadores y para aplicaciones de mecanizado especial

EJES MORSE JACOBS®

No. de
Cat. Descripcion

| uwrw | ew |
I IR TR

A0101 7299 1 Morse X 1JT 3.38 85.7 2
A0102 7300 1 Morse x 2 JT 3.59 91.3 2
A0106 7303 1 Morse x 6JT 3.72 94.5 4
A0133 7304 1 Morse x 33JT 3.72 94.5 3
A0201 7306 2 Morse x 1JT 3.94 100.0 4
A0202 7307 2 Morse x 2JT 4.16 105.6 5
A0203 7308D 2 Morse x 3JT 4.50 114.3 7
A0204 7309 2 Morse x 4JT 4.94 125.4 12
A0206 1 2 Morse x 6JT 4.28 108.7 5
A0233 7312 2 Morse x 33JT 4.28 108.7 5
A0301 7313D 3 Morse x 1JT 4.69 1191 10
A0302 7314 3 Morse x 2JT 4.94 125.4 10
A0303 7315 3 Morse x 3JT 5.27 133.8 12
A0304 7316D 3 Morse x 4JT 5.70 144.9 17
A0305 1317 3 Morse x 5JT 5.94 150.8 23
A0306 7318 3 Morse x 6JT 5.06 128.6 1
A0333 7319D 3 Morse x 33JT 5.06 128.6 1
A0402 7320 4 Morse x 2JT 5.91 150.0 21
A0403 321 4 Morse x 3JT 6.25 158.8 23
A0404 1322D 4 Morse x 44T 6.69 169.9 30
A0405 7323D 4 Morse x 5JT 6.91 175.4 35
A0406 7324D 4 Morse x 6JT 6.03 153.2 21
A0433 7325D 4 Morse x 33JT 6.06 154.0 22
A0503 1327 5 Morse x 3JT 7.50 190.5 53
A0504 7328D 5 Morse x 4JT 7.94 201.6 58
A0505 7329 5 Morse x 5JT 8.16 207.2 65
CANAS RECTAS PARA EJES JACOBS®
Dimensiones
No. de Véstago Recto (L-1)
A4000 7348D  1/2” x OJT 2.500 63.5 3.094 78.6 2
A4001 7349 1727 x T 2.500 63.5 3.312 84.1 2
A4002 7350 172" x 2T 2.500 63.5 3.531 89.7 2
A4003 7351 1727 x 34T 2.500 63.5 3.875 98.4 4
A4006 7353  1/2” x6JT 2.500 63.5 3.656 92.9 4
A4033 7354D  1/2” x 33JT 2.500 63.5 3.656 92.9 4
A4101 7355 58" x 1T 2.500 63.5 3.312 84.1 4
A4102 7356  5/8” x 2JT 2.500 63.5 3.531 89.7 5
A4103 7357  5/8” x3JT 2.500 63.5 3.875 98.4 6
A4106 7359  5/8” x 6JT 2.500 63.5 3.656 92.9 5
A4133 7360D  5/8” x 33JT 2.500 63.5 3.656 92.9 5
A4202 7361 3/4” x 2JT 3.000 76.2 4.031 102.4 6
A4203 7362 3/4” x 3JT 3.000 76.2 4.375 111 7
A4206 7364D  3/4” x 6JT 3.000 76.2 4.156 105.6 6
A4233 7365  3/4” x 33JT 3.000 76.2 4.156 105.6 6
A4303 7367 17 x3JT 3.000 76.2 4.375 11141 11
A4306 7368 17 x6JT 3.000 76.2 4.156 105.6 10
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EJES

CANA CON ROSCA PARA EJES MORSE

Dimensiones
o e Corgo Tl 0
T T S )
A0261 7345D 2 Morse 3/8” - 24 3.69 93.7 0.56 14.3
A0264 7346D 2 Morse 1/2"-20 4.06 103.2 0.56 14.3 5 f
A0268 7347D 2 Morse 5/8”- 16 4.19 106.4 0.69 17.5 5

\_/

]

A

EJES BRIDGEPORT® PARA EJES JACOBS®

A0802 7339 2T 518 131.6 520 1322 091 230 092 234 049 124 056 142

A0803 73400  3JT 553 140.4 555 1409 125 318 1.27 321 0.75 189 081 206 17
A0804 7341 4JT 597 161.6 598 1518 169 429 1.70 43.2 1.04 263 112 286 17
A0B06 73420  6JT 531 1348 533 1364 103 262 1.05 266 0.62 158 068 172 16
A0833 7343  33JT 531 1348 533 1354  1.03 262 1.05 266 0.56 142 062 159 16

Dimensiones
No. de | Soporte
Jacohs

Cono Jacobs
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MANGAS / SOCKETS

MANGAS PARA TALADROS Y SOCKETS DE EXTENSION

Accesorios Archer® de maquinas-herramienta de precision para una maxima flexibilidad en las configuraciones de herramientas.

MANGAS PARA TALADROS, CONO MORSE
Serie 600 y 700 Archer®

CARACTERISTICAS

Ej C:b ¢ Adapta pequefias cafias de cono Morse en maquinas con ejes més grandes

* Templado con aceite, con precision rectificada en el exterior y espiga endurecida

¢ Tamarios externos de cono Morse, del 1 al 6; al interior del 0 al 5

¢ Las mangas de taladros Serie 700 estan hechos a través de templado y rectificado de precision tanto interna como externamente

Serie 600
Modelo No. de Cono Morse No. Largo Total (L)
No Cat.

WW-EI“-_
610 30421 1 0 3.125 1
621 30422D 2 1 3.62 92 2
632 30423D 3 2 4.38 111 5
631 30424 3 1 3.88 98 6
643 30425D 4 3 5.50 140 13
642 30426 4 2 4.88 124 14
641 30427D 4 1 4.88 124 17
651 30638D 5 1 6.12 156 47
654 30428D 5 4 6.69 170 35
653 30429D 5 3 6.12 156 41
o= 652 30430D 5 2 6.12 156 46
g 664 30639 6 4 8.56 217 88
S 665 30431D 6 5 8.56 217 90
SOCKETS DE EXTENSION, CONO MORSE
Serie 800 Archer®
CARACTERISTICAS:
o A . . . T . ) .
° Extiende la longitud de la herramienta y las distancias de aplicacion mientras se realiza la adaptacion para el incremento o la
Q ld? ,,,,,,,,,,, l D disminucion de los tamafios en aplicaciones de los conos Morse

L t * Precision externa rectificada y espiga endurecida

* Los tamafos externos e internos de cono Morse son del 1 al 5

-
No. de | Cano Marse No
mmmmmmmmn

811 30443 5.71 145 2.99 0.79

812 30444 1 2 6.30 160 3.58 91 1.18 30 14
821 30445 2 1 6.30 160 2.99 76 0.80 20 9
822 30446 2 2 6.89 175 3.58 91 1.18 30 16
823 30447 2 3 7.72 196 4.41 112 1.42 36 24
831 30448 3 1 6.89 175 2.99 76 0.79 20 14
832 30449 3 2 7.64 194 3.58 91 1.18 30 23
833 30450 3 3 8.46 215 4.41 112 1.42 36 30
834 30451 3 4 9.45 240 5.39 137 1.89 48 55
842 30640 4 2 8.46 215 3.58 91 1.18 30 41
843 30452 4 3 9.45 240 4.41 112 1.42 36 42
844 30453 4 4 10.43 265 5.39 137 1.89 48 65
845 30454 4 5 11.81 300 6.77 172 2.48 63 76
853 30641 5 3 10.35 263 4.41 112 142 36 100
854 30455 5 4 11.81 300 5.39 137 1.89 48 102
855 30456 5 5 13.19 335 6.77 172 2.48 63 76
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CUNAS DE EXPULSION

° Endurecido y templado

° Expulsa las mangas, sockets y ejes de los tamafios de cono Morse 0 al 6

Modelo No. de Peso
Para expulsion de:

900 30484 Cono Morse No. 0

902 30485 Conos Morse No. 1 & 2

903 30486 Conos Morse No. 3 & 4 6
904 30487D Conos Morse No. 4 & 5 12
906 30488D Conos Morse No.6 21
914 30489 Nos. 4 & 5 10
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m Llaves
Los broqueros Jacobs tienen una presencia global
como lider reconocido en el diseno y fabricacion de
herramientas de precision y dispositivos de sujecion
para equipos estacionarios y herramientas eléctricas
portatiles.
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Comercio:
asesorcomercio@herramientasindustrialesas.com
asesorind@herramientasindustrialesas.com
dircomercial@herramientasindustrialesas.com
ventascomercio@herramientasindustrialesas.com
Principal: Bucaramanga Sucursal: Clcuta Sucursal: Barrancabermeja
Direccién: Carrera 17 # 17- 26 Direccién: Carrera 7N # 2 E-73, Ceiba Il Cell : 310 253 0811 - 315 865 7089
Teléfono: (7) 6716201 Teléfonos: 5717835 - 5922262 ventasbarranca@herramientasindustrialesas.com
Telefax : 6715739 - 6719396 Cell : 3187122342 - 3173002896 - 3102544280 ventascomerciohiboyaca@gmail.com
Cell : 3158657089 - 3162847736 ventascucuta@herramientasindustrialesas.com
ventas@herramientasindustrialesas.com ventascomerciohi@gmail.com

herramientasind@hotmail.com
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https://www.facebook.com/HerramientasIndustrialesEu
https://www.youtube.com/channel/UCT3CO0XI6hMRD61KZ0QcKqA
https://twitter.com/HERRAMIENTASIND
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